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DOKUMENTE — ANZUGSDREHMOMENTE

Balgengaszéhler EN 1359 mit Verschraubungen nach DIN 33

und DIN 3376 Teil 2. Dichtungen zugelassen nach VP 401 und DIN 3535-6.

Gaszahler- Verschraubungsgewinde Anzugsmomente flr ungefettete Verschraubung in Nm
anschluss Flachdichtung entsprechend
Zoll W Schrauben- DIN EN 549 DIN 3535-6 Novapress 850 DIN 3535-6 AFM 30/34
werkstoff  Dichtung aus Elastomer  Faserwerkstoff mit Elastormer Faserwerkstoff
Zweistutzen DN20 G1" 41 8-20 20-40 25-40
Zweistutzen DN25 G1 1/4" 46 10-25 30-55 35-55
Zweistutzen DN32 G1 3/4" 60 14-35 65-120 80-120
Zweistutzen DN40 G2" 65 16-40 75-150 90-150
Zweistutzen DN50 G11/2" 80 20-50 115-240 150 - 240
Einstutzen DN25 G2" 65 16-40 80-150 100 - 150
Einstutzen DN32 G2 1/4" 70 20-50 100-180 120-180
Einstutzen DN40 G2 3/4" 90 25-65 200-350 250 - 350
Starke der Dichtung in mm. 3mm 3mm ab 2mm
Einstutzen DN50 M10 (4x) 17 5.6 max. 30 max. 30
Einstutzen DN65 M16 (4x) 24 5.6 max. 90 max. 90
Einstutzen DN80 M16 (8x) 24 5.6 max. 90 max. 90
Einstutzen DN100 M20 (8x) 30 5.6 max. 170 max. 170
Schraubenpaste, zum Beispiel "Molykote P 37" oder dhnlich, sollte verwendet werden.

Starke der Dichtung in mm. 3mm 3mm

Druckstufe: Niederdruckbereich bis 1bar (HTB bis 100mbar).
Geltungsbereich: Gas-Installationen

Regelwerk: G600 (TRGI)

Anzugsdrehmomente fiir Flanschverbindung

2.B. Schraubenwerkstoff 5.6 Mutterwerkstoff 5-2 Anzugsdrehmomente in Nm

Nenndurchmesser Gewinde Sw Schrauben- DIN 3535-6 Novapress 850 DIN 3535-6 AFM 30/34
werkstoff Faserwerkstoff mit Elastormer Faserwerkstoff

DN M 10 17 5.6 max. 30 30

DN M12 19 5.6 max. 40 40

DN M 16 24 5.6 max. 90 90

DN M 20 30 5.6 max. 170 170

DN M 24 36 5.6 290

DN M 27 5.6 330

DN M 30 5.6 600

Starke der Dichtung in mm. ab 2mm ab 2mm

Das Anzugsdrehmoment ist u.a. von folgenden Einflussfaktoren abhangig:

Dem Schrauben- und Mutterwerkstoff, der GewindegroBe, der Anzahl der Schrauben, der Druckstufe, der max. Fla essung des eij ten Dichtur ials, etc.
Nie die Dichtung fetten, nur das Gewinde! Als Schraubenpaste kann zum Beispiel "Molykote P 37" oder dhnlich verwendet werden.

Die Arbeit an einer Flanschverbindung hat nach den Vorgaben der DIN 1591-4 und der DVGW-Information Gas Nr. 19 zu erfolgen!
Die technische Dichtheit der Verbindung ist zu gewahrleisten!

Druckstufe: Niederdruckbereich bis 1bar. Mitteldruckbereich bis 5bar.
Geltungsbereich: Gas-Installationen bis 1bar. Gas-Hausanschliisse, Gasdruckregelungen, Gas-Druckregel- und Messanlagen bis Sbar.

Regelwerk: G600 (TRGI), G 459-1 und G459-2, G 491, G 492, G 459-2

Alle Angaben ohne jegliche Gewahr!
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